BEDIENUNGSANLEITUNG

DURCHFLUSSMESSUNG
ENDRESS HEUSER

Objekiname BMK

Durchflussmessung Strang 3
MSR-Nummer

|ZT Diagnose Info
Diagnose Status

Volumendurchfiuss

Messwert aktuell

100.00 /s

Messwertstatus
gut-ok

Massendurchfuss
Messwert akiuell

100.00 ka/s  |Aus
Messwertsiatus

gut-ok

Normvolumendurchfiuss
Messwert akduell
100.00

Messwertsiatus
gut-ok

Status
Fliessgeschwindigkeit : ~ gut-ok

Leitfahigkeit gui-ok
Dichte extrem schlecht - Prozessheingungen 1
Temperatur gut-ok

Temperatur extrem schlecht - Prozessheingungen 1

Version 2.0 05.05.2026
Diese Bedienungsanleitung bezieht sich auf standardisierte Bildbausteine, welche den
Service der Anlagen betreffen; sie gilt fur Anlagen mit einem WinCC Unified Panel.
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Gesetzliche Vorgaben

Es gelten die allgemeinen gesetzlichen Grundlagen der Schweiz, namentlich das Bundesgesetz Uiber die
Sicherheit von Technischen Einrichtungen und Geraten (STEG, SR 819.1). Die Maschine fallt unter das
Produktesicherheitsgesetz und die Maschinenrichtlinie 2006/42/EG. Da die Maschine vor 2011 gebaut wurde,
musste Uberpriift werden ob bei der Erneuerung der Maschine eine wesentliche Anderung vorliegt.

Die Prafung wurde durchgefuhrt von Hans Ruegsegger, Certified Safety Engineer (Emmesys) mit Hilfe von

Patrick Fankhauser Projektleiter beim KNB.

Frage/Antwort-Protokoll Wesentliche Veranderung

Quelle bzw. Vorgehen mit Manager CE von WEKA

Fragetext

Antworttext

durchlaufen.

Durch Beantwortung der nachfolgenden Fragen kdnnen Sie
feststellen, ob Ihre Maschinen oder Gesamtheit von Maschinen
(verkettete Maschinenanlagen) "wesentlich verandert" werden.
Fir jede einzeln beabsichtigte Anderung ist der Fragenkatalog zu

Kommt es durch die Verdnderung zu einer Leistungserhohung?

Nein

Kommt es durch die Veranderung zu einer Funktionsanderung?

Nein

Sicherheitstechnik)?

Kommt es durch die Verdnderung zu einer Anderung der
bestimmungsgemaBen Verwendung (wie z.B. Anderung der Hilfs-,
Betriebs- oder Einsatzstoffe, Umbau oder Anderungen der

Nein

hinzugefugt?

Werden zur bestehenden Maschine neue Baugruppen

Ja

Liegt eine neue Gefahrdung vor?

demselben Druck arbeiten wie vor dem Umbau.

Nein die Pumpen werden mit der gleichen Leistung und mit

Nein

Liegt die Erhohung eines bereits vorhandenen Risikos vor?

Nein

Fazit:

Es liegt keine wesentliche Veranderung im Sinne des ProdSG vor.

Somit mussen keine weiteren Massnahmen oder eine Risikoanalyse durchgefthrt werden.

Hans Ruegsegger
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Durchflussmessung Endress Hauser

Zu Servicezwecken, Tests usw. kdnnen die Aktoren einzeln bedient werden.

Bildbaustein Durchflussmessung Endress Hauser

Mit dem Symbol , Editieren
werden die veranderbaren Werte
weiss hinterlegt und freigeben

‘ Betriebsmittel Nummer und Name

Objekiname
Durchflussmessung Strang 3

» Diagnose Info

P4

Diagnose Status
Volumendurchfluss
Messwert aktuell

100.00 Ifs

Messwertstatus
gut-ok

Massendurchfuss

Messwert aktuell
100.00 kg/s

Messwertstatus
gut-ok

Normvolumendurchfiuss
Messwert aktuell
100.00

Messwertstatus
gui-ok

Hiessgeschwindighkeit
Leitfshigkeit

Dichte extrem
Temperatur

Temperatur extrem

BMK

MSR-Nummer

Entsprechender Zahler
Starten oder Zahler
zurilicksetzten

gut-ok
gut-ok
schlecht - Prozessbeingf 4
gut-ok

schlecht - Prozessbeing i 4
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Im nachstehenden Bild befindet sich das Ventil im Hand-Modus. Es werden zusatzliche Tasten zur

Bedienung von Hand eingeblendet. Beim Bildbaustein [ENDRESS HEUSER] sind folgende

Diagnoseinformationen moglich:
Ok
Nr. 043 Sensorkurzschluss (Sensorkabel prifen)
Nr. 082 Datenspeicher (Modulverbindung prifen)
Nr. 083 Speicherinhalt (Gerat neu starten)
Nr. 168 Belag erkannt (Messrohr reinigen)
Objektname BMK Nr. 169 Leitfahigkeitsmessung fehlgeschlagen
Durdhifkesmessung Strang 3 Nr. 170 Spulenwiderstand (Umgebungstemperatur?)
MSR-Nummer Nr. 180. Temperatursensor defekt (Sensorkabel?)
Nr. 181 Sensorverbindung (Sensorkabel?)
Nr. 201 Geratestorung (Gerat neu starten)
Nr. 242 Software inkompatibel (Software prifen)
Nr. 252 Module inkompatibel (Module prifen)
Nr. 262 Sensorelektornikverbindung fehlerhaft
Nr. 270 Hauptelektronik fehlerhaft (tauschen!)
Nr. 271 Hauptelektronik fehlerhaft (Gerat Neustart)
Stormeldetext nicht erfasst, Fehler an Gerat ablesen

IZJ. Diagnose Info

Diagnose Status

m3

Beim Bildbaustein [ENDRESS HEUSER] sind
folgende Diagnosestatus moglich:

Ok

Ausfall: Es liegt ein Geratefehler vor!

- Funktionskontrolle: Gerat im Servicemodus
Wartung erforderlich!

=S
=
=

(% Gerat wird ausserhalb der Spezifikation
betrieben!
gut-ok »
Fliessgeschwindigkeit — R Beim Bildbaustein [ENDRESS HEUSER] sind
Leitfahigkeit qut-ok foIgAende Alarme der Baugruppe moglich:
us
Dichte exirem schlecht - Prozessbeingungen | Aktiv

Temperatur gut-ok

Temperatur extrem ‘ schlecht - Prozessbeingungen v

Beim Bildbaustein [ENDRESS HEUSER] sind folgende
Status moglich:
nicht definiert
schlecht - Geratefehler liegt vor
schlecht - Prozessbeingungen ungeeignet
schlecht - Funktionspriifung lauft
unsicher - Ersatzwert wird verwendet
unsicher - Wartung notwendig
unsicher-Prozessbedingungen ungeeignet
gut-ok
gut - Wartung empfohlen
gut - Funktionsprifung lauft
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Funktionsbaustein ENDRESS HEUSER

Die Einzelnen Ein- bzw. Ausgabe Variablen werden auf den kommenden Seiten beschrieben.

Aktivierungsbit. Ventil
bzw. Programm wird
abgearbeitet

Verschiedene Eingangs
Ubergabeparameter
Schnittstelle zu Programm

4

#MUI_DEIf_STR1_Durchflussmessung_Eu

H_FE_MID_EuH_Fromag

Verschiedene Ausgangs
Ubergabeparameter
Schnittstelle zu Programm

*DBf0_STRI_MID" STR1_|_MID_Strang_1_Eu

vEN

H_Promag —{Eingangsdaten
"DE_IBC" "=5¥5" hBo_Alarm_Reset_PLS m ex_Reset_extern

false —ex_Objekt_Konfiguration

*DB_IBC""=5Y5" hBo_Edit_Aus_PLS —ex Edit_aus

"DE_Cbjekte”."=5TR1".Durchflussm

essung =Daten

TFB20
“FB_MID_EuH_Promag™

ENO g7

Ausgangsdaten f— EUH_Promag
ax_Sig_STO false
aW_5TO
aR_Durchfluss

v

Schnittstelle zu Datenbaustein (udt) Als
Ein-Ausgabeschnittstelle. Alle Daten
kénnen als Objekt in einem SCADA oder
Prozessleitsystem verwendet werden

*DB0_STR1_MID" STR1_Q_MID_Strang_1_
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Ein und Ausgabeparameter am FB

Alle Eingange werden im Objekt DB,

gelesen oder geschrieben.

FB_MID_EuH_Promag

Mame
1 @~ Input
2 4@ = ~ Eingangsdaten
3 la -« R_Volumendurchfiuss_Messwert_lps
4 @ = B_Volumendurchfluss_Status
5 @ = B_Volumendurchfluss_Reserve
6 @ = R_Massendurchluss_WMesswert_kgps
7 @ = B_Massendurchfluss_Status
8 @ = B_Massendurchfluss_Reserve
9 lag = R_Normvolumendurchfiuss_Messwert_Nips
wa = B_Normvelumendurchfluss_Status
Mna = B_Normualumendurchfluss_Reserve
2a = R_Fliessgeschwindigkeit_Messwert_mps
13la = E_Fliessgeschwindigkeit_Status
“la = B_Fliessgeschwindigkeit_Reserve
15 = R_Leitfaehigkeit_Messwert_uSpem
6@ = B_Leitfachigkeit_Status
17la = B_Leitfachigkeit_Reserve
Bla = R_Leitfachigkeit_korrigiert_Messwert_uSpem
9@ = B_Leitfachigkeit_korrigiert_Status
0la = B_Leitfachigkeit_korrigiert Reserve
2@ = R_Temperatur_Messwert_C
2la = B_Temperatur_Status
23 4@ = B_Temperatur_Reserve
24 @ L R_Elektroniktemperatur_Messwert_C
2sl@ = B_Elektronikiemperatur_Status
%@ = B_Elektroniktemperatur_Reserve
7@ = I_Diagnose_zuletzt_Nummer
28 |l@ = B_Diagnose_zuletzt_Status
29 <@ L B_Diagnose_zuletzt Wert 0
0@ = |_Diagnose_sktuell_Nummer
3@ = B_Diagnose_aktuell_Status
2la = B_Diagnose_aktuell_Wert_0
33 @ L] R_Velumenflusszaehler_Zaehlerstand_m3
4@ = B_Volumenflusszaehler_Status
s @ B_volumenflusszaehler_Reserve
%la = R Massenflusszaehler Zaehlerstand_t
37 @ - B_Massenflusszaehler_Status
Bla = B_Massenflusszaehler_Reserve
9@ = R_Normvolumenflusszaehler_Zaehlerstand_Nm3
40|l@ = B_Mormvolumenflusszaehler_Status
41 @ - B_Normvelumenflusszaehler_Reserve
4 @ ex_Reset_extern
43 @ - ex Objekt_Konfiguration
44 lqn w ex_Edit_aus
45 @ ~ Output
46 @0 = ¥ Auzgangsdaten
wla = B_Volumenflusszaehler_steuern
wla = B_Volumenflusszaehler_kanfigurieren
40l@ = B_Massenflusszaehler_stevern
solam = B_Massenflusszachler_konfigurieren
sila = B_Normvolumenflusszaehler_steuern
52lam = E_Normvelumenflusszaehler_kenfigurieren
53l@m = R_Dichte_extern_Wert_kgpdm3
s4l@ = B_Dichte_extern_Status
s5l@m = UI_Dichte_extern_Einheit
S6la = B_Dichte_extern_Reserve
57 @ = R_Temperatur_extern_Wert_C
58 lam = B_Temperatur_extern_Status
59 l@m = UI_Temperatur_extern_Einheit
60 @ = B_Ternperatur_extern_Reserve
61 @ = ax_Sig_STO
62 | = aW_STO
63 | = aR_Durchfluss
64 |40 * InOut
65 <@ = » Daten

Daten UDT

UDT_MID_EuH_Promag

Marme Datentyp Defaultwert
1 <] » Artikeldaten "UDT_Art"
2 40 ¢ Sensor_Daten Struct
3 |<i0 » HMI_Daten Struct

Datentyp

*UDT_MID_EuH_Premag_Sensor_Eingang”
Real
Byte
Byte
Real
Byte
Byte
Real
Byte
Byte
Real
Byte
Byte
Real
Byte
Byte
Real
Byte
Byte
Real
Byte
Byte
Real
Byte
Byte
Int
Byte
Byte
Int
Byte
Byte
Real
Byte
Byte
Real
Byte
Byte
Real
Byte
Byte
Bool
Bool

Bool

“UDT_MID_EuH_Promag_Sensor_Ausgang”
Byte
Byte
Byte
Byte
Byte
Byte
Real
Byte
ulnt
Byte
Real
Byte
ulnt
Byte
Bool
Wiord

Real

*UDT_MID_EuH_Promag®

Defaultwert Remanenz
Nicht rema...
Nicht rema...

Nicht rema...

S o

Nicht rema...

Nicht rema...
Nicht rema...

S o

Nicht rema...
0.0 Nicht rema...

Nicht remi

S o

Nicht rema...
00 Nicht rema...

Nicht rema._..

S o

Nicht rema...
00 Nicht rema...

Nicht rema...

S o

Nicht rema ..
Nicht rema...
Nicht rema...

S o

Nicht rema...
Nicht rema...

Nicht rema...

o o

Nicht rema...

00 Nicht rema...

Nichtrema...

S o

Nicht rema...
0 Nicht rema...

Nicht rema...

S o

Nichtrema...
0 Nicht rema...
Nicht rema...

S o

Nicht rema...
Nicht rema...
Nicht rema...

o o

Nicht rema...
Nicht rema...

Nicht rema...

o o

Nicht rema...
Nicht rema...
Nicht rema...
Nicht rema...
Nicht rema...

Nicht rema...

Nicht rema...

Nicht rema...
Nicht rema...
Nicht rema...
Nicht rema...
Nicht rema...

Nicht rema...

S o oo oo

Nicht rema._..

Nicht remi

o

Nicht rema...
o Nicht rema...
640 Nicht rema
Nicht rema...
Nicht rema...
Nicht rema...
Nicht rema ..

Nicht rema...

Nicht rema...

Nicht rema...

Erreichbar a.. | Schrei... Sichtbari.. Einstellwer Ubenwachung

Erreichbar a.. Schrei...

welcher an der Daten Schnittstelle Ubergeben wird entweder

Kommentar

Sichtbari... Einstellwert Uberwachung Kormmentar
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Bereich Artikeldaten

UDT_MID_EuH_Promag

Endress Heuser

Bedienungsanleitung Teil 2 - Service

Emmesys Riiegsegger

Beginn: 01.12.2021

Weststrasse 14a

CITLITIENY

INNOVATION OF

Marne Datentyp Defaultwert Erreichbar . Schrei.. Sichtbari.. Einstelwert Uberwachung Komrentar
1 <@ ~ Artikeldaten “UDT_Art"
2 @an dBo_aAktiv Bool false Das Elemnent ist aktiv = logisch nicht ak logisch 0
3 4= din_status Int o s des Eleme| iehe jord Definition)
4 @@= dst_Funktion String[4] v nsaspekt (Abkirzung gemass Kundendefinition beginnend mit einem '="
5 @an dst_Ort string[4] spekt (Abkirzung gemass Kundendefinition beginnend mit einem +7)
6 41w dst_Produkt string[6] Produktaspekt (Objekt Abkiirzung gemdss IEC 81346)
7 @m= dSt_BMK_Kunde String[10] " Kundenspezifisches BMK (abweichend von IEC 81346)
8 lanm dst_Hersteller string[32] Mame des Lieferanten
9 4= dDi_GTIN Dint o Global Trade Item Number
10 |40 = dst_Bestellummer String[32] b Spezifische Hersteller Bestellnummer (z.B. 6E57515-2AM02-0AB0)
11 a0 = dst_Spezialfeld string[254] Beschreibung des Produktes
12 40 = ~ Elektro “UDT_Elektro®™ Elektrische Anschlu: rte
13 |41 = din_U_Betrieb_V Int o Menn-oder Betriebsspannung
14 a1 = dRe_|_Menn_A Real 0.0 Menn: m
15 < = dRe_Energie_W Real 0.0 Nennleistung (Aufnahme); bei Aktoren Abgabe
16 40 = ~ Verwaltung "UDT_Verwaltung® Verwaltungsangaben
17 |- = dBo_Edit Bool false Element editieren (mit Passwortfreigabe)
18 < = dst_Objektname string[64] Allgemeiner Objekt oder Funkstionsname
19 a1 L din_Objekttyp Int 0 Typisierung gemass Emmesys Liste
Bereich Sensor Daten
20 40 ~ Sensor_Daten Struct
21 40 = ~ Eingang *UDT_MID_EuH_Fromag_Sensor_Eingang®
Bla - R_Volumendurchfluss_Messwert_Ips Real 00
Bl = B_Volumendurchfluss_Status Byte 640
il = B_Volumendurchfluss_Reserve Byte 640
= R_Massendurchfluss_Messwert_kgps Real 00
6l = B_Massendurchfluss_Status Byte 640
e = B_Massendurchfluss_Reserve Byte 640
el = R_Normvolumendurchfiuss_Messwert_Nlps Real 00
la = B_Mormvolumendurchfluss_Status Byte 640
sola = B_Mormvolumendurchfluss_Reserve Byte 640
nla = R_Flieszgeschwindigkeit_Messwert_mps Real 00
2la = B_Fliessgeschwindigkeit_Status Byte 6%
BEla = B_Fliessgeschwindigkeit_Reserve Byte 6%
ala = R_Leitfaehigkeit Messwert_uSpem Real 00
35 @ L] B_Leitfachigkeit_Status Byte 6%
Bl = B_Leitfachigkeit_Reserve Byte 6%
sl = R_Leitfaehigkeit_korrigiert_Messwert_uspem Real 00
38 @ L] B_Leitfachigkeit_korrigiert_Status Byte 6%
S9lem = B Leitfachigkeit_korrigier Reserve Byte 6%
solam = R_Temperatur_Messwert_C Real 00
il = B_Temperatur_Status Byte 620
Bla = B_Temperatur_Reserve Byte 620
Bla = R_Elektroniktemperatur_Messwert_C Real 00
sl = B_Elektroniktemperatur_Status Byte 620
sl = B_Elektroniktemperatur_Reserve Byte 620
46l = |_Diagnose_zuletzt_Nummer Int 0
e = B_Diagnose_zuletzt Status Byte 620
Esla = B_Diagnose_zuletzt_Wert_0 Byte 620
ola = I_Diagnose_aktuell_Nummer Int 0
sol@ = B_Diagnose_aktuell Status Byte 60
sil@ = B_Diagnose_aktuell_Wert_0 Byte 640
s2l@@ = R_Volumenflusszaehler_Zaehlerstand_m3 Real 00
s5la = B_Volumenflusszaehler_Status Byte 640
sl = B_Volumenflusszaehler_Reserve Byte 640
ssl@ = R_Massenflusszaehler_Zaehlerstand_t Real 00
sel@ = B_Meszenflusszachler_Status Byte 6%
s7la = B_Meszenflusszachler_Reserve Byte 6%
sela = RI I i hler_z |_Nm3 Real 00
sala = B_Mormvolumenflusszaehler_Status Byte 6%
gola = B_Mormvolumenfusszaehler Reserve Byte 6%
61 l4m = ~ Ausgang *UDT_MID_EuH_Promag_Sensor_Ausgang”
B2la = B_Volumenflusszachler_steuem Byte 620
sl = 8_volumenflusszaehler_konfigurieren Byte 620
Bilam = B_Massenflusszaehler_steuern Byte 520
Bslam = 8_Massenflusszaehler_konfigurieren Byte 520
gelam = B_Normvolumenflusszaehler_steuern Byte 620
Bl = B aehler_| Byte 620
Belan = R_Dichte_extern_Wert_kgpdm3 Real 00
Balam = B_Dichte_extern_Status Byte 620
folam = UI_Dichte_extern_Einheit Ulnt 0
il = B_Dichte_extern_Reserve Byte 620
2la - R_Temperatur_extern_Wert_C Real 00
mla - B_Temperatur_extern_Status Byte 640
ala = Ul_Temperatur_extern_Einheit Ulnt o
sla = B_Temperatur_extern_Reserve Byte 640
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Bereich HMI Daten

76 |4 ¥ HM|_Daten Struct
F7 | x_Reset_Alarm Bool false
78 | = w_Status Int V]
79 41 .= i_Alarme_Baugruppe Int 0
80 <@ = T Aktive_Kanaele Struct
81 L Volumendurckfluss Bool false
82 < L} Massendurchfliss Eool false
ERT| L} Normvolumen Bool false
84 a1 u Fliessgeschwindigkeit Eool false
85 L} Leitfachigkeit Bool false
86 [0 = Dichte_extern Bool false
g7 <@ u Temperatur EBool false
88 u Teperatur_extern Eool false
89 | 4@ = ~ Zaehler_steuern Struct
S0 <o =~ Volumendurchfluss struct
21 @ L Zaehlen Bool false
92 | = Ruecksetzen_und_Anhalten Bool false
93 l«m = Vorwshlmenge_und_anhalten Bool false
94 41 = Ruecksetzen_und_Starten Bool false
95 |4q = Vorwahlmenge_und_Starten Bool false
%6 @ L Anhalten Bool false
87 <@ L} Steuerbyte Byte 630
98 <@ = ¥ Massendurchfluss Struct
99 @ L} Zaehlen Eool false
1. |41 = Ruecksetzen_und_Anhalten Bool false
1. |a = Vorwahlmenge_und_aAnhalten Bool false
1.1 = Ruecksetzen_und_Starten Boal false
il = Vorwshlmenge_und_Starten Bool false
1|41 L} Anhalten Eool false
1. |<m = Steuerbyte Byte 1620
1. |4 = ¥ Normvolumendurchfluss Struct
1. L) Zaehlen Bool false
il . Ruecksetzen_und_Anhalten Bool false
1|4 = Vorwahlmenge_und_Anhalten Bool false
1. |41 = Ruecksetzen_und_Starten Bool false
1. |a = Vorwahlmenge_und_Starten Bool false
1. L) Anhalten Bool false
1| L} Steuerbyte Byte 1620
1|40 = ~ Trockenlauf Struct
1. |41 = r_Hysterese_Freigabe Real 0.0
1. |3 = r_Hysterese_Trocken Real 0.0
1.1 = r_Sto_Timeout__Pumpe_ein Real 00
ila = r_Sto_Timeout__Pumpe_sus Real 00
1|4 L] x_Trockenlauf Bool false
1. |41 = ¥ Sto_Durchfluss Bool false
1..<@ = = Durchflusskontrolle struct
1.1 = r_Alarm_Maximum_Durchfluss Bool false
g = x_Alsrm_Durchfluss_Maximum Bool false
il = r_Hysterese_zuviel_Warnung_ein Real 00
1. |41 = r_Hysterese_zuviel_Warnung_aus Real 0.0
1. |0 = x_zuviel_Durchfluss Bool false
1.1 = r_Hysterese_zuwenig_Warnung_aus Real 00
ilam = r_Hysterese_zuwenig_Wiarmung_ein Real 00
ila = x_zuwenig_Durchfluss Bool false
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Schlusswort

Sollten Dritte diesem Dokument etwas hinzufiigen haben oder wenn der Wunsch fiir eine Anderung
oder Ergdnzung durch den Ersteller besteht, so wird gebeten, dies an die E-Mail-Adresse
info@emmesys.net zu melden. Das Dokument ist auf dem USB-Stick der im Panel (Bildschirm) steckt

gespeichert.

Anregungen, Winsche Ergdnzungen, Abanderungen usw. werden gerne entgegengenommen. Wir
sehen dieses Dokument nicht als absolute und fertige Dokumentation an, sondern als Gegenstand
von einer Unterstutzung zur Bedienung der Maschine, das jederzeit erganzt oder angepasst werden
kann, um eine effiziente und fehlerfreie Bedienung zu gewahrleisten.

Datum

Anderung

Name

Ersterfasser 05.05.2026

Gesamt Doku geschrieben

Hans Ruegsegger

Erganzung 1

Ergdnzung 2

Erganzung 3

Erganzung 4

Ergdnzung 5

Ergdnzung 6

Ergdnzung 7

Ergdnzung 8

Ergdnzung 9

Oberdiessbach 05.05.2026
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